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Faaliyetlerine aliminyum ve bakir dokiimhanelerine malzeme
satigi ile baglayan firmamiz, giinimiizde almig oldugu
temsilciliklerle demir celik fabrikalarina da diriin ve hizmet

verir duruma gelmistir. Uzun yillara dayanan deneyim ve gelismis
makine parkuru ile, grafit ve seramik driinlerin imalatini yaparak
Tirkiye'de bir ilke imza atmigtir.

Guiglii ve tecriibeli yonetimi, egitimli ve uzman kadrosuyla
sadece i¢ pazarda degil, uluslararasi alanda da taninmakta
ve hizmet vermektedir. Avrupa, Ortadodu, Kuzey Afrika ve Tiirk
Cumhuriyetlerine yapti§i satilarla dlke ekonomisine arti deder
katmaktadir.

Var oldugu tiim sektdrlerde en kaliteli hizmeti ve misteri
memnuniyetini hedefleyen firmamiz, sosyal sorumluluklarinin
farkinda olup, cevre duyarlilidini en {st seviyede tutarak

ve geligen teknolojiyi yakindan takip ederek yoluna devam
etmektedir.

Our firm had started its field of activities with aluminium and
copper foundries, and became a firm that provides high

quality products and services to iron and steel plants with given
international distrubitorships. We succeed for the first time in
Turkey by manufaturing graphite and casting ceramics with our
advanced machine park.

With a strong and experienced management team, educated
and expert staff, KGD is one the best well-known companies in
domestic and international markets. We add value to Turkish
economy with our sales in Europe, Turkish Republics, Middle
East and North Africa regions.

Our target is to be able to promise the best service and to meet
customer satisfaction. We pursue our goals by recognizing
social responsibilities, keeping environmental awareness at
the highest level and following technological developments
closely.
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GRAFIT URUNLER

GRAFIT BLOKLAR [

GRAPHITE BLOCKS

ithalatini yaptiimiz grafit bloklar sektdr talebine gére
atolyemizde iglenerek nihai ve ara driinler olarak son kullaniciya
ulastinilir. Grafit bloklar ekstriize, izostatik ve elektrot grafiti
olmak iizere 3 farkh kalitede ithal edilir.

talep edilen dlgulere gore tretilebilir

[ GRAFIT KALIPLAR
GRAPHITE MOULDS

Yiksek kaliteli grafitler aliminyum, bakr, piring ve bronz biyet
dokimiinde kullanilmaktadr.

Is1 dayamimu ve kimyasal direnci yiksek oldugu ve defalarca
kullamilabildidi icin farkh sektorlerde de dokim kalibi olarak
tercih edilir.

Grafit kalitesi eritilen metale gore farklihk gdstermektedir.

talep edilen dlgiilere gore dretilebilir

GRAFIT PLAKALAR

GRAPHITE BOARDS

Aliiminyum ekstriizyon ve cam igleme gibi sanayinin cesitli
kollarinda kullanilan kaydirma amacli grafitlerdir. Istenilen
dlcilerde kesilerek hazirlanir.

Yogunluk arahgi 1,65-1,90 gr/cm? olan grafitlerin kalitesi
kullanim yerine gore tespit edilerek miisterilere sunulur.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir




GRAFIT URUNLER

GRAFIT CUBUKLAR N

GRAPHITE RODS

Bir cok farkli alanda kullamilmakta olan grafit cubuklar miigteri
talebine gore uygun malzemeden dretilir.

Standart olarak 6,8,10,12,14,16,18,20mm caplarinda ve 200mm
boyunda hazirlanip stoklanmaktadir.

talep edilen dlgulere gore tretilebilir

| GRAFIT RINGLER

GRAPHITE RINGS

Ozellikle aliiminyum biyet dokiim kaliplarinda kullanilan grafit
ringler, misteri talebine gére farkli dlgilerde kullanilimak
uzerede dretilebilmektedir.

Uriinlerimizin 6lgii hassasiyeti ve yiizey kalitesi iist diizeydedir.
Azami cap 6lcimiiz 560mm’dir, ve tim ringler izostatik grafitten
islenmektedir.

| stirekli dokiim hatti Griindidir !

GAZGIDERMEROTORG MILI [
DEGASSING ROTOR & SHAFT

Aliiminyum dokiimde gaz giderme icin kullanilan degazer
makinasi aparatlandir. Standart ya da ozel dlgtilerde dretilebilir.
imalat asamasinda uyguladigimiz etkili ydntemlerle oksidasyon
dayamimi en (ist seviyeye cikarilir ve yilksek performans alinmasi
safjlanir.

talep edilen dlcilere gore dretilebilir |

() KG D® www.kgd.com.tr




GRAFIT URUNLER

MANUEL GAZ GIDERME TAKIMI |
MANUAL DEGASSING TOOL

Degazer makinasi olmayan dokiimhanelerde gaz tiiplerine
montaji yapilabilecek sekilde iiretilen grafit mil ve noziillerdir.
Bu sayede verimli gaz giderme yaparken sivi metal alagiminin
bozulmasi da engellenmis olur.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir |

B GAZ GIDERME ICIN DALDIRMA CAN|
DEGASSING BELL

Degazer tabletlerle gaz giderme yapilan dokiimhanelerde
tabletleri pota tabanina batirabilmek icin kullanilan aparatlardir.
Mil ve ¢an olarak iki parcadan olugur.

Alagimin etkilenmemesi igin grafit kullamimi dnerilmektedir.
Standart mil capi 60mm, boyu 1100mm’dir.

talep edilen dlgiilere gore dretilebilir

GRAFIT GRANUL —

GRAPHITE GRANULE

Demir celik sektoriinde karbon verici olarak kullanilan
graniiller, hurda elektrotlarin atélyemizde kinlmasi ile farkh
tane boyutlarinda iretilebilir.

uriin ambalaji degisiklik gosterebilir




GRAFIT URUNLER

GRAFIT T0Z [
GRAPHITE POWDER

Yaili, yagsiz ve pul grafit olmak (izere (g tiptir.
Dokimhane ve preshanelerde kullanilmaktadir.

tirin ambalaji 25 kg'lik kraft torbalardir |

| TERMOKUPL KORUYUCU
THERMOCOUPLE PROTECTOR

Sivimetale daldinlarak kullanilan termokupllar igin koruyucu
kiliflardir. Grafitten yaptigimiz termokupl koruyuculan diginda
Zircar marka silisyum karbdr izostatik pres ile dretilmig
drinlerimiz de mevcuttur.

| talep edilen élgiilere gore dretilebilir

GRAFIT ve SERAMIK KUYUMCU POTALARI B
GRAPHITE and CERAMIC CRUCIBLE

Dederli metallerin ergitilmesinde kullanilan digi seramik kapli
grafit potalardir.

indiiksiyon ocaklarinda calisahilecek tzel tip grafitlerden
dretilmektedir.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir |

() KG D® www.kgd.com.tr




GRAFIT URUNLER

GRAFIT KEPCE N
GRAPHITE LADLE

Farkl dlcilerde imal ettigimiz dokim sektortinde kullamlan
grafitten mamdl Grindimuzdir.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

]

GRAFIT TIKAC
GRAPHITE STOPPER

Sivi metal akig kontrolu igin kullanilan 1siya ve basinca dayanikli
grafit parcalardir.

\ talep edilen dlgiilere gore tretilebilir

GRAFIT AKSESUARLAR

GRAPHITE ACCESSORIES
Sektdr talebine gore farkl kalitede ve farkl dizaynlarda
dretilebilen dzel grafit parcalardr.

ALUMINYUM KALIP
ALUMINIUM MOULD

6000 serisi aliminyum alagimi kullanarak imalatini yapti§imiz
biyet dokiim kaliplaridir.

CNC tornalarda uygun dlgiilerde islenen aliminyumlara grafit
ring, gecis plakasi, thimble ve o-ring gibi aparatlar monte
edilerek hazir Giriin haline getirilir.

talep edilen dlgiilere gore dretilebilir







SERAMIK URUNLER

YOLLUKLAR n

LAUNDER

Yiiksek sicakliklara ve termal soklara dayanikli sivi metal -

transfer kanallandir. Kolay monte edilebilir ve gerekirse parca parga = ‘
yenilenehilir. Metale yapismama dzellidi ve darbelere kargi dayaniklihi

sayesinde tamir gerektirmeden kullanabilme imkani salar.

Dékiim hizi ve kapasitesine gdre cok cesitli sekillerde iretilebilir. | '
Aliiminyum ve bakir alagimlari igin uygundur.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir \

a CROSS FEEDER

J Air-slip ve Hot-top dokiim sistemlerinde kaliba metal akisini
) safjlayan tabla tistii seramikleridir. 1300°C ‘de sinterlenen

drtinler uzun sire kullanim avantaji sadlar.

THIMBLE

Aliiminyum biyet dokim tablasinda Cross Feeder’ dan kaliba
metal akigini sadlamak icin kullamilan seramiklerdir.

1300°C ‘de sinterlenerek yilksek sicakliklara ve termal goklara
dayanim kazandirilir.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

u TANDIS

TUNDISH

Kiilce dokimiinde debiyi ayarlayan son parcadir.
Strekli kullanim sicakhii 1350°C ve termal ok direnci cok
# yiksektir.

talep edilen dlgiilere gore tretilebilir




SERAMIK URUNLER

FILTRE KUTUSU [

l..'l

2
FILTER BOX r
Seramik filtre dlcilerine uygun dretilen farkl kapasitelerdeki \\ L
aliminyum filtrasyon havuzlaridir. \ . [
Standart tiplerimiz 9,12,15,17,20 ve 23 inclik filtreler icin dretilen . h
filtre kutulandir. ¢

talep edilen dlgulere gore tretilebilir

DEGAZER KUTUSU
DEGASSING BOX

Sivi metal iginde grafit rotor-mil caligacak sekilde dizayn edilen
ve gegitli ebatlarda dretilebilen gaz giderme havuzlandir.
Dokiim hizina gore belirli bir miktarda sivi metal muhafaza
ederken, degazer makinasiyla kontrollil bir sekilde hidrojen
gazinin banyodan uzaklagtinlmasi saglanir.

talep edilen élgiilere gore dretilebilir

SERAMIK TAPA & CANAK
CERAMIC STOPPER

Dékim sirasinda akig hizini kontrol etmek igin kullanilan
drinlerdir. Yiiksek sicakliklara ve kimyasal tepkimelere kargi
direnclidir. Darbe, basing ve termal soklara karsi dayanimi N

yiksektir.
;/

talep edilen dlgilere gore dretilebilir |

() KG D® www.kgd.com.tr




SERAMIK URUNLER

NOZUL [
NOZZLE

Metal dokiim akisini kontrol etmek icin kullanilan yiiksek sicakliklara ve
kimyasal tepkimelere kargi dayanikli riinlerdir.

Seramik noziiller sayesinde istenilen hiz ve siirede dokiim yapilmasi
salanir.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

]

SERAMIK FILTRE
CERAMIC FOAM FILTER

ithal iriiniimiiz olan seramik filtrelerin porozite (gozenek] orani
alasim tipine gore belirlenir.

12",15",17", 20" ve 23" dlcilerinde mevcuttur

b

ELYAF TAPA

CERAMIC CONE

Fason trretim yaptirdiimiz farkli élgiilerde drinlerdir.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

T SERAMIK AKSESUARLAR
CERAMIC ACCESSORIES

Farkli dizaynlarda iretilebilen seramik parcalardir. Hammadde
olarak Fused Silica, SiC ya da Alumina kullanilabilir.

’ talep edilen dlctlere gore dretilebilir







SERAMIK URUNLER

DOZAJLAMA TUPU [

DOSING TUBE

Yiiksek basingh dokim makinesine sivi aliminyum dozajlamak
icin kullanilan seramik driinlerdir. Fused silica veya SiC olarak
standart ve standart disi dlgiilerde tretilebilir.

Dozajlama finninda piston haznesine gonderilecek olan sivi
metali akitma kanal girigine dogru enjekte etmeye yarar.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

- DOLOURMA HUNIS
FILLING CONE

Dozajlama firni kullanilan yiiksek basingl aliminyum dékiim
tesislerinde, firina sivi aliminyum sarj ederken dolum yapilan huni
seklinde seramik parcadr.

| talep edilen dlgilere gore dretilebilir

AKITMA KANALI ﬁ
LAUNDER

Dozajlama finnindan piston haznesine kadar olan sivi metal
transferi igin kullamlan Fused Silica veya Kalsiyum Silikattan
dretilen akitma kanaldir.

talep edilen dlgiilere gore dretilebilir

F RISER TUP
RISER TUBE

Fused Silica'dan tretimi yapilan tdplerdir. Algak basing dokim
sisteminde kullanilir.

talep edilen dlgiilere gore tretilebilir







KALSIYUM SILIKAT URUNLER

KARBON TAKVIYELI PLAKA
CARBON CALSIL BOARD

ithal diriniimizdir. Plaka halinde veya islenerek satilabilir.
Kalinhiklari 20, 25, 40 ve 50mm'dir. AL

talep edilen dlgilere gore dretilebilir |

GECIS PLAKAS|
|_ TRANSITION PLATE

Aliiminyum biyet dékim tablasinda tist kalipta kullanilan karbon
takviyeli parcalardir. Sivi metal sicakligini muhafaza etmek igin
izolasyon sadlar.

1 Nihai drtinler bor nitrir ile boyanarak oksidasyon direnci artirilir.

stirekli dokiim hatti driintidiir !

MONALITE PLAKA
MONALITE BOARD |_

Firin, makine ve tesis imalatinda kullamlan ashest icermeyen
bir diriindiir. 1000 °Cye kadar 1s1 dayanimi ve yilksek izolasyon
kabiliyeti vardir. Sivi metale yapismama ozelli§inden dolayl metal

transferinde kullanilabilir.
Manset, conta, plaka, tapa gibi pargalarin imalatinda ve izolasyon
gereken yerlerde kullanilabilir. Plaka seklinde veya islenerek

satl olcilere gore (retilebilir J
MONALITE AKSESUARLAR
B \ MONALITE ACCESSORIES

Basingh dokiimde kullanilan gegitli parcalardir. Bor Nitrilr ile
boyanarak son kullaniciya ulagtinlir.

talep edilen dlculere gore dretilebilir







0TO KUMPU URUNLERI

KIL GRAFIT & SERAMIK POTA [
CLAY GRAPHITE & CERAMIC CRUCIBLE

Tiirkiye temsilcisi olduumuz Zircar Refractories firmasinin
tretmis oldugu bakir tel cekmede kullanilan kil grafit
veya SiC potalardir.

Seramik potalar ise KGD markastyla satisi yapilan Fused Silica
drdnlerdir. Kullanim émri kil grafit potalara kiyasla daha uzundur. \ -

Ozellikle kesintisiz calisan sistemler icin ekonomik olarak avantaj
saflar. f

talep edilen dlgiilere gore dretilebilir

B KOKIL KALIP & ELYAF KORUYUCU
MOULD & CERAMIC PROTECTOR

izostatik grafitten dretilen tel cekme kokil kaliplanidir.
Istenilen dlcilerde olahilir. Ig yizeyleri honlanarak son kullaniciya
ulastirilir,

‘ Elyaf koruyucular fason tiretimdir.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

PUL GRAFIT B
FLAKE GRAPHITE

ithal ettigimiz karbon orani min %98,50 olan grafit riindimizdir.
Otokumpu dékiimde oksidasyon dnleyici olarak kullanilir.
Stoklanimizda bulunan elek araligi 24/32 mesh'dir.

N
[ SERAMIK KUNK & YOLLUK
CERAMIC PIPE & LAUNDER

Bakir tel cekmede sivi metalin transferi igin kullanilan Fused Silica
veya SiC'den imalatini yaptigimiz drdinlerdir.

talep edilen dlgulere gore dretilebilir
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DOKUM KIMYASALLARI

ALUMINYUM & ALASIMLARIICIN TEMIZLEME TOZLAR

Kendi tiretimimiz olan ve ‘KGD Aluflux” markastyla hizmete sundugumuz triinlerdir. Ortil tozlan, ergitme ve hekletme sirasinda sivi aliiminyumun
oksijenle temasini keserek metal kaybini énler. Dokiimden hemen énce kullanilan temizleme tozlari ise sivi aliiminyumun geri kazanim oranini
arttirmaktadir. Sektor talehine gore kimyasal bilesenler dedistirilerek farkl kompozisyonlar da dretilebilir. Tim ddkim kimyasallarinin nemsiz
ortamlarda depolanmasi gerekmektedir.

KGD ALUFLUX 35 N

650-670 °C arasinda reaksiyona girme dzelligji olan driinimiiz,
diisik sicakliklarda calisan bekletme potalarinda curuf

temizleme tozu olarak kullanima uygundur. '._;_--.;_ut Sy '
L Syl "k f:.: )
Kullanim oram %0.1-0.3 tiir. LT+ e i
i =Ly

drin renkleri ve ambalajlari dedisiklik gdsterehilir |

[ KGD ALUFLUX 50 S

670-720 °C arasinda reaksiyona girer. Reverber firinlarda ve
potali ocaklarda kullanima uygundur. Ozellikle hurda ve curuftan
aliminyum geri donistimii yaparken verimli bir gekilde metal
kazanimi saglar.

Kullanim oram %0.1-0.3 tiir.

urdin renkleri ve ambalajlar dedisiklik gosterebilir

KGD ALUFLUX 6832 B

Tuz altinda eritme sistemi olarak bilinen rotary firinlarinda
hedeflenen verime ulasabilmek icin olugturulmus ézel
formdlimiizdar.

Siradan kanisimlara oranla en az %10-15 daha fazla geri kazanim
safjlamaktadir. Hammadde tipine gore %10 ile %30 oranlari
arasinda kullaniimaktadir.

urdin renkleri ve ambalajlan dedisiklik gosterebilir




DOKUM KIMYASALLARI

BAKIR & ALASIMLARI IGIN TEMiZLEME TOZU
KGD COPPER FLUX |_

Bakir ve alagimlari igin curuf temizleme ve ayrigtirma tozudur.
Oksidasyonu énleyerek metal kayiplarini minimuma indirir.
Ayrica kaliteli bir dokiim icin gerekli olan sivi banyo temizligini
sailar. Sivi metalin akiskanhgini arttirarak dokiim sirasinda
kalipta akmasini kolaylastirir.

driin renkleri ve ambalajlari dedisiklik gosterehilir |

[ KALSIYUM GIDERICI TABLET
KGD FLUX CA

icerdiiji hegzakloretan sayesinde istenmeyen kalsiyum
miktarini miminum seviyeye dasurir.

Kullanim esnasinda havalandirmanin ¢ok iyi olmasina,
¢cikan dumanin solunmamasina azami dikkat edilmelidir.

driin renkleri ve ambalajlari dedisiklik gosterebilir

CINKD & ALASIMLARI CIN TEMIZLEME TOZU
KGD ZINC FLUX ‘7

Ozellikle zamank dékiim icin kullanilan curuf temizleme tozudur.
Oksidasyonu dnleyerek metal kayiplarini minimuma indirir.
Ayrica kaliteli bir dokim icin gerekli olan sivi banyo temizligini
saflar. Kullamm esnasinda el, yiiz ve vuciit temasi
yapilmamasina azami dikkat edilmesi gerekir. Temas halinde bol
su ile yikanmalidir.

urdn renkleri ve ambalajlan dedisiklik gosterebilir |

() KG D® www.kgd.com.tr




DOKUM KIMYASALLARI

DEGAZER TABLETLER
KGD DEGAZER 1950 |

Sivi aliminyumdan hidrojen gazini uzaklagtirmak igin kullanilr.
Klor bazl degazer olarak bilinen tabletlerin ham maddesi
hegzakloretandir. Hidrojen, dokim parcalarinda gaz bogluguna
neden olmaktadir. KGD Degazer 1950 tabletler, firin ya da pota
tabanina batinldiklar anda ¢éziinerek hava kabarciklar
olustururlar ve hidrojen molekallerini bu kabarciklarin igine
alarak sivi metal yiizeyine kadar cikarirlar. Tam bir kaynama
gorintist olusturan kabarciklarla beraber hidrojen gazi da
metal banyosunun yiizeyinden gikarak atmosfere karigir. AlSi ve
AlMg alagimlarinda gaz gidermek amaciyla kullanilir. Reaksiyon
sirasinda duman ve koku yapmaktadir. Dékimden hemen énce
grafit canlarla pota tabanina batirilir. Kullanim oram %0.1-0.3
arahgindadir. Firinlarda ise kafes seklinde bir kutu ile tabana
birakilarak gaz giderme iglemi yapilir.

Uriin renkleri ve ambalajlan degisiklik gsterebilir |

N KGD DEGAZER 2050

Azot bazli, kokusuz ve dumansiz gaz giderme tabletleridir. Cevre
ve insan sagldi agisindan kullamimi uygundur. Pota ve finnlarda
kullanilabilir. Uygulama gekli ve iglevi Degazer 1950 tabletlerle

- aymdir. Kullanim orani %0.2'dir. 250 gr'lik tabletler halinde
aliminyum folyoya sarilarak paketlenir. Karton ambalajlarda 30
kg olarak satilir.

Uriin renkleri ve ambalajlart dedisiklik gdsterehilir

MAGNEZYUM GIDERICI
KGD MAG FLUX —

Yilksek magnezyum igeren hurdalarin magnezyum oranlarini diigirmek
igin kullanilan toz ve tabletlerdir. PAF igerir.

Uriin renkleri ve ambalajlari dedisiklik gdsterehilir




DOKUM KIMYASALLARI

SIYA DAYANIKLI BOYA a
KGD TERCOD 3450

Kepce, kevgir, kiskag gibi dokiim aletlerinin, kaliplarin ve
yolluklarin korunmasinda kullanilir. Oksidasyon direnci yiksek
olan Tercod 3450 boya ayni zamanda yalitim da sadlamaktadir.
Toz halde olan boya 1:1 su ile seyreltilerek uygun kivama getirilir.
Firca ya da bez parcasiyla uygulanir. Uygulama sirasinda metal
parcalarin sicakhidi 60-80 °C olmasi gerekmektedir.

ambalaj 25 kg'lik kagit torbalardir

[ KEMIK KULU
BONE ASH

Dékiim esnasinda sivi metalin kaliplara yapismasini énlemek igin
kullamlan kimyasal bilegendir. KGD markas altinda kendi dretimimiz ve
ithal olarak iki farkli iriin bulunmaktadr.

urin renkleri ve ambalajlani dedisiklik gosterehilir

MASTIK —
MASTIC

Dokim hattinda tamir amagh kullanilan, elastiki, ithal
drindmizdir. Isiyla temas ettiginde sertleserek dolgu vazifesi
yapar ve tamir edilen bélgenin daha uzun émdrlii olmasini sadlar.

]

drin renkleri ve ambalajlari dedisiklik gosterebilir

F BOR NITRUR BOYA

BORON NITRIDE COATING

Dékiim hattinda sivi metalin yolluk, thimble, crossfeeder vs

gibi driinlere yapigmasini engelleyen yiiksek isiya ve korozyona
g dayanikli boyadir. ithal driinimiizdiir. Uygulamaya gére suile
KGD' seyreltilebilir.

urdin renkleri ve ambalajlan dedisiklik gosterebilir

() KG D® www.kgd.com.tr




DOKUMHANE YARDIMCI MALZEMELERI

KOPUK FILTRE DOKUM KEPCELERI & KEVGIR YAGLAMA TABANCASI
FOAM FILTER LADLES SPRAY GUN

S
r
|

[ [







DOKUM POTALARI

ATIPI POTA - CRUCIBLE SHAPE A ATIPI POTA - CRUCIBLE SHAPE A
KGcK BOY - SMALL SIZE BUY{K BOY - LARGE SIZE
. Yiikseklik Uist Ca - o
Pota Tipi Heiaht T %.F Taban Capi Pota Tii Yikseklik Ust Cap Taban Cap
Size €19 op fla Botiom (mm) ; Height Top Dia
(mm) (mm) Size mm) mm) Bottom(mm)
ACX-2 ACX-200
m
ACX-4
ACX-300

ACX-5

ACX-400
ACX-6

ACX-500
ACX-7

ACX-600
ACX-8

ACX-10 205 155 110 ACX-800
ADX2D ACY-1000 825 622 355

ACX-25 ACX-1200 880 622 355

ACX-30 ACX-1500 900 780 355

ACX-40
ACX-1800 1030 781 355

ACX-50

ACX-60

ACX-70

ACX-80

ACX-80

ACX-100

ACX-120




DOKUM POTALARI

BU TiPi POTA - CRUCIBLE SHAPE BU BPI TiPi POTA — CRUCIBLE SHAPE BPI

. —

'
w /o

[ == -

Pota Tipi YUk.SEkhk Ut [;‘a.lp Taban Capi
: Height Top Dia
Size (mm) mm) Bottom (mm)
) Yiikseklik UstCa
Pota Tipi . L Taban Capi BPI-215 500 626 250
Size Height Top Dia Bottom (mm)

(mm) (mm) BPI-250 640 626 250
BUCX - 150 500 532 300 BPI-300 710 626 250
BUCX - 200 607 537 300 BP0 fo 626 50
BPI-375 850 626 250
BUCX - 250 640 616 355 P poo W pom
BUCX - 300 710 618 355 BPI-500 750 785 a0
BUCX - 350 810 622 355 BPI-550 825 785 10
BUCX - 400 900 624 355 BPI-600 890 785 310
BUCX - 386 485 720 380 BPI-700 1000 785 310
BUCX - 500 755 m 355 Sl il L il
BUCX - 550 830 718 355 BP-70 o w "
- BPI-800 1000 885 360
BUCX - 600 905 780 355 BPI-900 1100 85 %0
BUCX - 700 1035 780 355 BPI-1000 1150 885 30
BUCX - 725 850 855 380 BPI-1100 1180 885 30
BUCX - 750 880 885 380 BPI-550U 550 885 360
BUCX-750 B 880 950 400 BPI-600U 605 885 360
BUCX - 800 1000 885 380 SPean e il o
BPI-1000U 70 885 360
BUCX-800 B 1000 950 400 R = T o
BUCX - 900 1100 885 380 BPI-5508 550 9%0 400
BUCX-900 B 1100 950 400 BPI-750B 880 960 400
BUCX - 1000 1170 885 380 BPI-800B 1000 960 400
BUCK-1000 B 170 950 400 BPI-9008 1100 760 400
BUCX-1300 B 1250 950 400 BPL10008 17 %0 40
BPI-13008 1250 960 400
BPI-13508 1350 960 400

() KG D® www.kgd.com.tr




DOKUM POTALARI

TPITiPi POTA - CRUCIBLE SHAPE TP

Yiikseklik Ust Cap

(mm) (mm)
TPI-32 330 445 175
TPI-250 640 626 250
TPI-350 810 626 250
TPI-600 890 785 310
TPI-700 1000 785 310
TPI-800 1000 885 360
TPI-800B 1000 960 400
TPI-9008 1100 960 400
TPI-1000 1150 885 360

TP TiPi POTA - CRUCIBLE SHAPE TP

Yiikseklik Ust Cap

Puteln Tipi Height Top Dia Taban Capi

Size Bottom (mm)
(mm) (mm)

TPCX - 287 607 537 300

TPCX - 387 640 616 355

TPCX - 412H 900 622 355

TPCX - 587 905 780 355

TPCX - 587H 1000 780 355

TPCX - 650 1035

TPCX - 800 1000 885 380

DIPCIK - STAND

Uriin Cap Yiikseklik
Size Dia (mm) Height (mm)

380 100
2 380 150
[ 440 100

6 440 200




DOKUM POTALARI TAVLAMA ve KULLANIM KILAVUZU

YENi veya UZUN SURE CALISMAMIS POTALAR iCiN TAVLAMA

1. Nem Giderme

Potanin nemini almak igin 200 °C'ye kadar 1sitma agamasidir. Potalarin
nemlenme riski oldugundan ilk isitma safhasinin amaci potadaki nemi
gidermekir. Yeni potalar ve uzun siire calismamig potalar 200 °C'ye
kadar yavasga istilir. Bu islem en az 2 saat sirmelidir. ikinci agamaya
gecebilmek igin, potaya niifuz edebilecek nem miktarinin tamamen yok
oldu§undan emin olmak gerekir.

Onemli olan nokta, 1sinin kademeli olarak 200 °C'ye cikariimasidir. Yani
sicaklik, ilk 30 dakikada 50 °C'ye, sonraki 1 saatte 100 °C'ye, sonra
yavasca 200 °C'ye yiikseltilebilir. Egier pota bir anda 200 °C'ye kadar
isitilirsa, potanin patlama ihtimali vardir. Isinin hizlica yiikselmesinden

otdrd, potadaki nem disan gikmak igin daha fazla basing uygular ve pota

ylzeyini koruyan sirda catlamalara neden olur. Bu da pota dmriiniin
azalmasina neden olur. Yani bu kademede Isiy1 yavagca yikseltmek en
dogjrusudur.

2.0nlsitma

Potada sir olusumunu sagjlamak igin 950 °C'ye 1sitma agamasidr. ik
agama sonunda 200 °C'ye gelen pota artik son hiz 950 °C'ye kadar
isitimalidir. Bir saat icinde 200 °C'den 950 °C'ye isitilidiinda potanin
sir yumusamaya baslar ve eder varsa kilcal catlaklar kapanir. Pota
sinmin tamamen aktif hale gelebilmesi igin bu sicaklikta yaklasik 2 saat
daha taviamak gerekir. Sir tam anlamiyla olustugunda, potanin yiizeyi
cam gibi gdziikir. Sinn olugup olugmadidi potanin igine bakarak
anlagilahilir. Kullanici daha sonra, metali potaya sarj edip, sicakhidi
eritme veya tutma sicakli§ina dilstirerek kullanima devam edebilir.
Tavlama sirasinda potanin agizinda elyaf battaniye kullamlmamalidir.
Eder kullamilirsa, sir formasyonu oksidasyona sebep olur ve bu da pota
afjizinda catlaklar olusturabilir. Pota taviamasinda en énemli olan nokta
tavlama esnasinda potanin tamamen bos olmasidir.

SUREKLI CALISAN
[KISA DURAKLAMA YAPAN)
POTALAR iCiN TAVLAMA

Pota siirekli calisiyorsa veya 1-2 giin kisa duraklamalar yapiyorsa,
yeni pota tavlama adimlari uygulanmasina gerek yoktur. Bog pota,
hafif metaller icin direk 950 °C'ye kadar veya agir metaller igin direk
maksimum galisma derecesine kadar 1sitiimalidir.

Kuru yerlerde saklanan kisa duraklama yapmis potalarin nem kapma
olasihigi diigiik oldugjundan, bu taviama ydntemi yeterli olacaktir.
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DOKUM POTALARI TAVLAMA ve KULLANIM KILAVUZU

1. Potalarin Denetlenmesi: Potalar teslim aldiktan hemen sonra ve kullanmadan énce dikkatlice kontrol edin. Koruyucu sirin zarar
gorip gormedidi kontrol edilmeli. Aksi takdirde kullanim siiresi olumsuz etkilenecektir.

2. Depolama: Potalar paletlerin iizerinde serbest bir sekilde ve nem olmayan yerlerde depolanmalidir.

3. Fiinin Denetlenmesi

+ Finnin igine tuglalar diizgiin bicimde yerlestirilmelidir.

+ Finnin ici ve atesleyicinin ¢ikigi tamamen temizlenmelidir.

+ Araliklarla tahliye deligji ve kapaklari kontrol edilmelidir.

+ Termometrenin ayari araliklarla diizenlenmelidir.

+ Alev sekli ve uzunlugu potay yerlestirmeden dnce atesleme yapilarak kontrol edilmelidir.
+ Atesleyicinin ajz1 basingl hava ile temizlenmelidir.

+ Rezistans telleri kontrol edilmelidir.

« Finnin élgdleri potayi yerlestirirken gerekli olan bosluklar igin kontrol edilmelidir.

b, Potanin Yerlestirilmesi: Potanin kurulmasinda dikkat edilmesi gereken konularin hiitiin agilardan ele alinmasi cok dnemlidir.
Gunki her potanin ve finmin olgileri ve sekilleri farklidir. En énemlisi nasil kullamilacaginin anlagiimasidr.
Bunlardan bazilari sunlardr:

+ Dipcik: Potanin alt kisminda istenilen isiya ulasilmasi igin dipcik potanin ile ayni malzemeden olmasi dnerilir. Dipcik capinin
potanin dlgilerine birebir uymasi gerekir. Potayi saglamca tam ortaya yerlegtirin. Dipcik ve pota arasinda herhangi bir kati malzeme
kalmadigindan emin olun. Kagjit kilii ya da kok tozu gibi yapigmaz malzemeler yiizeye uygulanmalidir. Bu islem potayi kavramada ve
¢ikarmada kolaylik sadlayacaktir.

+ Potanin Yerlestirilmesi: Yiizeye carpmadan dikkatlice ortalayarak yerlestiriniz.

+ Tugjlalarin Yerlesmesi ve Genigleme Aralidi: Tuglalar yaklasik 3 mm genisleme araligi birakilarak yerlestirilmelidir. Eger aralik az
birakilip veya hig birakilmazsa potada catlamalar meydana gelebilir.

Zircar

Since 1990




REFRAKTER URUNLER

10’luk Kupol Tuglalan Orgii Plani

Kupol Tuglalan

gCap  Disap 1001 1002 1003 1004 1005 Birringdeki

Inside  Diameter tuijla sayisi
Diameter 2R (Adedi)
2rmm mm Quant / Circle
350 550 7
4oo 600 8 8
450 650 5 [ g
500 700 10 10
550 750 B 5 11
600 800 12 12
icCap  DisCap Birringdeki ol P 7 B Gl
Pota Tipi inside  Diameter tugla sayisi 700 300 14 1
item Diameter 2R (Aded)
; 800 1000 16 16
2rmm mm  Quant/Circle
KUP - 1000 350 550 7
KUP - 1001 400 600 8
KUP - 1002 500 700 10 .
KUP-1003 600 800 12 15'lik Kupol Tuglalari Orgii Plani
KUP - 1004 700 300 14 .
KUP - 1005 800 1000 16 Ig Cap DisCap 15011 15012 15013 15014 15015 Bir ringdeki
KUP - 1250 550 800 § inside  Diameter tugla sayisi
KUP - 1251 600 850 6 Diameter 2R (Adedi]
KUP - 1252 700 950 7 2rmm mm Quant / Circle
KUP - 1253 800 1050 8 500 800 8
KUP - 1254 300 1150 9 600 30 12 12
KUP-1255 1000 1250 10 650 950 6 13
KUP - 12510 550 800 10 700 1000 14 1
KUP-12511 600 850 12 750 1050 g 7 15
KUP - 12512 700 950 14 800 1100 16 16
KUP - 12513 800 1050 16 850 1150 9 8 17
KUP - 12514 300 1150 19 900 1200 9 9 18
KUP-12515 1000 1250 20 950 1250 19 19
KUP - 1501 600 300 B 1000 1300 20 20
KUP - 1502 700 1000 7 1050 1350 11 10 21
KUP - 1503 800 1100 8 1100 1400 1 n 22
KUP-1504 1000 1300 10
KUP - 1505 1200 1500 12 1200 1500 24 24
KuP-1506 1300 1600 13 1250 1550 13
KUP - 1507 1530 1830 15
KUP-15010 500 800 8
KUP-15011 600 300 12
KUP-15012 700 1000 14
KUP-15013 800 1100 16 '
KUP-15014 1000 1300 20 2
KUP-15015 1200 1500 24 |'
KUP-15016 1300 1600 26 \
KUP-15017 1530 1830 30 . -

* GAYTAS ATES TUBLA BOLGE DiSTRIBUTORU
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REFRAKTER URUNLER

UriinKodu ~ AL,D, % 8i0,% Fe,0,% Ca0 % Taneboyutu  Max. Yojunluk  Suilave KULLANIM YERI VE SEKLI

Sicaklik orani
Kullanimi

min max mm iC grjcm? %

ALB 601 1550 -12 Genel amaglh orta hizmet

-—_n-

ALB 751 L] 1650 09/12/20 Genel amagh agir hizmet

ALB 851 1650 09/12/20 Genel amagli agir hizmet

m-mm_mm

KB 351 95 0-5 1750 2,95 09/12/20 Genel amacli agir hizmet

KB 951-S 93 12 03 4,5 0-1 1650 2,75 09/12/20 Bobin siva harci

Alumina [ALQ, / aliiminyum oksit] miktar arttikca dayanim artar. Tudla agirhg ve fiyati da artar.

Al0, yiizdesi artarsa daha zorlu kogullarda galisma dayanimi
da artar. Yilksek 1si, kimyasal etkiler, darbe, basing gibi
fiziksel etkilere kargi beton direnci artar.

Yanliz farkli metal ve farkli uygulamalar igin yeterli gelen
oranlar bulunmaktadir. Bu oranlardan fazla miktarda alumina
icerigi hicbir katki saglamaz.

Oneri Aliiminyum potali ocaklari igin %42 aluminal tugla
yeterlidir. Daha fazla alumina olmasi fiyat -performans
acisindan verimli sonug vermeyecektir. Giinki 1s1 altinda yik
tasimas, arada bir sivi metalle temas etmesi, tamir
sirasinda deforme olahbilmesi, bekten gelen yiksek basingh
havaya maruz kalmasi, devamli isinip sogumasi ya da farkli
kullamim ahigkanliklari gibi sebepler nedeniyle, alumina orani
daha yiiksek olsa da yine de yipranacak ve direncini
kaybedecektir.




REFRAKTER URUNLER

REZISTANS TUGLASI DIPCIKLER BEK TUGLASI
BRICK FOR RESISTANCEWIRE ~ STANDS GAS BURNER BRICK
[ [ N

* CAYTAS ATES TUBLA BOLGE DISTRIBUTOR(

DOVME HARCLARI ORGU HARCLARI IZ0LASYON BETONU
RAMMORS LINING MORTARS INSULATING CASTABLES
B F B
B N L
_ _ _
CAM SUYU
SODIUM SILICATE
-
o g
o
e
|
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|ZOLASYON URUNLERI

SERAMIK ELYAF BATTANIYE [
CERAMIC FIBER BLANKET

13mm, 25mm, ve 50mm kalinliklarinda 96 ya da 128 kg/m?
yogunlugunda izolasyon malzemesidir.

1260-1430 °C’ ye kadar dayanikhidir.

stok drtinimuzdir |

T SERAMIK BEZ FILTRE
CERAMIC FIBER FILTER

Seramik elyaf bez filtrelerini fason olarak yaptirmaktayiz.
900 °C 'ye kadar dayanikh Grinlerdir.

‘_’//l ) Standart elek araliji ; 0,90-1,00 mm? ‘dir.

* e

SERAMIK ELYAFKAGIT T

CERAMIC PAPER

1,2, 3 ve 5 mm kalinhiinda 1260 °C ‘ye kadar dayanikli elyaf
drdnlerdir.

stok triindmazdir




|ZOLASYON URUNLERI

SERAMIK ELYAF ISLAK BATTANIYE [
CERAMIC WET BLANKET

6mm, 9Imm, 12mm ve 15mm kalinliklarinda izolasyon malzemesidir.

stok driinimuzdir

[ SERAMIK FIBER FITIL
CERAMIC FIBER ROPE

Seramik Elyaf ve Cam Elyaftan oriilen fason driinlerdir.
Endiistriyel finnlarin kapaklarinda kullanilr.

Bu malzemeler istenilen ebatlarda ve yogunlukta 6zel olarak
iretilebilirler.

talep edilen dlgiilere gore dretilebilir

SERAMIK ELYAF PLAKA [
CERAMIC FIBER BOARD

Mukavemeti yiiksek ve 1600 °C ‘ye kadar kullanilabilen plaka
seklinde elyaf driinlerdir. 6, 10, 25, 50 mm kalinliklarinda olabilir.

Standart olarak 300 ya da 350 kg/m® yogunluktadir.

stok drinimdizdir |
() KG D® www.kgd.com.tr




KALAY KULGE & CUBUK ANTIMUAN KULGE KADMIYUM CUBUK
TIN ANTIMONY INGOT CADMIUM ROD
[

B

METALIK SILISYUM METALIK MAGNEZYUM METALIK MANGAN
SILICON METAL MAGNESIUM MANGANESE

]
NIKEL ALUMINYUM HURDA METALLER
NICKEL ALUMINIUM SCRAP METAL

-







EKSTRUZYON PRES URUNLERI

KEVLAR RULO |
KEVLAR ROLLER SLEEVE

Tiirkiye temsilciligini yaptigimiz Gin mensei driinlerimizdir.

PBO Kevlar (600 °C}, Kevlar [500 °C), Nomex (280 °C) —
ve Polyester [180 °C) olmak iizere 4 gesittir. Gap dlgilleri 50, 60, ,-'f"

76 ve 89 mm'dir. s

talep edilen dlgilere gore tretilebilir

KEVLAR ELDIVEN
KEVLAR GLOVES

500 °C'ye kadar anlik sicakliklarda kullanilan 1siya dayanikl 6rme
eldivenlerdir. Tek parmak ve bes parmak olmak tizere 2 gesittir.
Her iki tipin uzun ve kisa boyu mevcuttur.

talep edilen dlgiilere gore tretilebilir

KEVLAR SONSUZBANT 1~

KEVLAR ENDLESS BELT ~
Tiirkiye temsilciligini yaptigimiz Gin mensei triinlerimizdir. ‘
Kevlar (500 °C), Nomex [280 °C) ve Polyester (180 °C] olmak iizere “.

3 cesittir. Geniglik élcileri 60, 80, 100 mm; kalinliklari 8-10 mm o
olabilir. ___./‘

talep edilen dlgilere gore tretilebilir |

| KEVLAR PED
KEVLAR PAD

‘ -
b Tiirkiye temsilciligini yaptigimiz Gin mensei drinlerimizdir.
[ Kevlar (500 °C), Nomex (280 °C] ve Polyester [180 °C) olmak iizere
\ 3 cesittir. Geniglik dlctleri 60, 80, 100 mm; kalinliklar 8-10 mm
: olabilir.

talep edilen dlgiilere gore tretilebilir




EKSTRUZYON PRES URUNLERI

SEPETKENAR KECESI [
HEAT-RESISTING TAPE Zod

220 °C- 180 °C'ye kadar isiya dayanabilen polyester
drindmizdir. Gift yonlii yapisma ézelligiile profillerin gizilmesini P '

onler. g

40x 25000 mm olgiilerinde dretilir h\ J
— KGD PISTON YAGI

KGD GRAPHITE PASTE

Grafit esash drindimizdir. Ekstrizyon kaliplarda iyi bir yaglayicidir.
Piston sicakigi 90 °C'ye kadar olan kaliplarda iyi yiizey kaplayarak film

ﬂ tabakasi olusturur.

KGD

| triin ambalaji degisiklik gosterebilir

BOR NITRUR SPREY & GRAFIT SPREY B
BORON NITRIDE SPRAY & GRAPHITE SPRAY

Kalip yiizeylerinde koruyucu film tabakasi olusturmak igin
kullanilan spreylerdir. Kalip dmriinii uzatir.

triin ambalaji degisiklik gosterebilir J
| SERAMIK FIBER GITA BEZI
THERMAL SPACER SLEEVE
200 °C'ye kadar dayanabilen cam elyaf iiriinledir.
A 25-100 mm araliginda (retilebilir.

Ayrica keceden mamdil ¢ita bezi Griinimiiz de mevcuttur.

talep edilen dlgilere gore dretilebilir

() KG D® www.kgd.com.tr




ON ALASIMLAR

T0Z FOSFOR BAKIR FOSFOR BAKIR TABLET
POWDER PHOSPHORUS COPPER PHOSPHORUS cnppm TABLET
T F
]

ALTIBOR KANGAL VE GUBUK MANGAN TABLET DEMIR TABLET
ALTIBOR COILAND ROD MANGANESE TABLET IRON TABLET

_ _ _
KROM TABLET ALUMINYUM STRONSIYUM
CROMIUM TABLET ALUMINIUM STRONSIUM

|




TERMO KAYNAK URUNLERI

KGD GRAFIT POTALAR
KGD GRAPHITE CRUCIBLE B

B TiPI POTALAR : iletkenlerin kesinti yapmadan devam ettitji ve kaynak
sistemlerinin arti [+] (iletkenlerin dist iste gakistigi) seklinde yapildii potalardir.
Bilyiik potalar 35mm’e kodu olan iletkenlerin kaynaginda kullamilir. Kiigiik potalar
120, 150 ve 185mm 6rgillii veya mono iletkenlerin [+] hiciminde kaynaginda
kullanilir,

C TiPI POTALAR : kili, Giglii veya dértlii iletkenleri kaynakta kullanilir. Alttan ve
yandan acilir olmak tizere iki esittir.

D TiPi POTALAR : C tipi potalarin yapamayacadji ebatlardaki iletkenlerin kaynaginda
kullanilir. Alttan ve yandan agilir tipleri mevcuttur.

ETIPI POTALAR : Ucli, dértlii veya besli iletkenlerin kaynatjinda kullanilan ve iig
parcadan olugan potalardir. Alttan acilir tiplerdir.

FTiPI POTALAR : Standart potalarla yapilamayan iletken kaynagjinda kullanilan
potalardir. Kaynak yapilacak iletken sayisina ve dlgiisiine gére ebatlari

belirlenir. Ozel olarak dizayn edilebilir. Kullanilacak kaynak tozu ve pense de ona
gore helirlenir.

talep edilen dlgilere gore tretilebilir J
KGD TERMO KAYNAK PENSESI & TOZU
B KGD THERMO WELDING HOLDER & POWDER

KGD 01 : Kaynak yapimi sirasinda KGD kaynak potalarini sabitlemek igin
kullanilan penselerdir. C, D ve B tipi potalar igin uygundur.

KGD 02: Potalar sabitlemek icin kullanilan penselerdir, ve E tipi potalar ici
uygundur.

Kaynak tozu tesisimizde KGD markasi altinda dretilir.
Yapilacak kaynaga gore farkl gramajlarda paketlenmektedir.
45, 65, 90, 115, 150, 200, 250 gr.

triin ambalaj degisiklik gosterebilir

KGD DIRENG DUSURUCU T0Z
KGD RESISTANCE REDUCER POWDER |

o Yiiksek iletkenlige sahip tozdur.

e Uzun siire bozulmaz ¢oziilmez.

o Sistemin kullanildi§ji dmiir boyunca elde edilen direnci korur.
 Donma dayaniklihgin arttirir.

o Periyodik olarak kontrol edilmesine gerek yoktur.

e Hazirlanmasi kolaydir.

e Cevre dostudur. Toprada zarari yoktur. Yeralti sularini
kirletmez.

12 kg'lik ambalaj

_
() KG D® www.kgd.com.tr
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