DOKUM POTALARI TAVLAMA ve KULLANIM KILAVUZU

YENi veya UZUN SURE CALISMAMIS POTALAR iCiN TAVLAMA

1. Nem Giderme

Potanin nemini almak igin 200 °C'ye kadar 1sitma agamasidir. Potalarin
nemlenme riski oldugundan ilk isitma safhasinin amaci potadaki nemi
gidermekir. Yeni potalar ve uzun siire calismamig potalar 200 °C'ye
kadar yavasga istilir. Bu islem en az 2 saat sirmelidir. ikinci agamaya
gecebilmek igin, potaya niifuz edebilecek nem miktarinin tamamen yok
oldu§undan emin olmak gerekir.

Onemli olan nokta, 1sinin kademeli olarak 200 °C'ye cikariimasidir. Yani
sicaklik, ilk 30 dakikada 50 °C'ye, sonraki 1 saatte 100 °C'ye, sonra
yavasca 200 °C'ye yiikseltilebilir. Egier pota bir anda 200 °C'ye kadar
isitilirsa, potanin patlama ihtimali vardir. Isinin hizlica yiikselmesinden
otdrd, potadaki nem disan gikmak igin daha fazla basing uygular ve pota
ylzeyini koruyan sirda catlamalara neden olur. Bu da pota dmriiniin
azalmasina neden olur. Yani bu kademede Isiy1 yavagca yikseltmek en
dogjrusudur.

2.0nlsitma

Potada sir olusumunu sagjlamak igin 950 °C'ye 1sitma agamasidr. ik
agama sonunda 200 °C'ye gelen pota artik son hiz 950 °C'ye kadar
isitimalidir. Bir saat icinde 200 °C'den 950 °C'ye isitilidiinda potanin
sir akmaya baglar ve eder varsa kilcal catlaklar kapanir. Pata sirinin
tamamen aktif hale gelebilmesi igin bu sicaklikta yaklasik 2 saat daha
tavlamak gerekir. Sir tam anlamiyla olugtugunda, potanin yiizeyi cam
gibi gozikar. Sirn olugup olusmadii potanin igine bakarak
anlagilabilir. Kullanici daha sonra sicakhigi eritme veya tutma sicakligina
diistiriip metali kat yada sivi halde potaya sarj edehilir. Tavlama
sirasinda potanin agzinda elyaf battaniye kullanilmamalidir.

Eder kullanilirsa, sir formasyonunda oksidasyona sebep olur ve bu da
pota adizinda catlaklar olusturabilir. Pota tavlamasinda en dnemli olan
nokta tavlama esnasinda potanin tamamen bos olmasidir.

SUREKLI CALISAN
[KISA DURAKLAMA YAPAN)
POTALAR iCiN TAVLAMA

Pota siirekli calisiyorsa veya 1-2 giin kisa duraklamalar yapiyorsa,
yeni pota tavlama adimlari uygulanmasina gerek yoktur. Bog pota,
hafif metaller icin direk 950 °C'ye kadar veya agir metaller igin direk
maksimum galisma derecesine kadar 1sitiimalidir.

Kuru yerlerde saklanan kisa duraklama yapmis potalarin nem kapma
olasihigi diigiik oldugjundan, bu taviama ydntemi yeterli olacaktir.
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DOKUM POTALARI TAVLAMA ve KULLANIM KILAVUZU

1. Potalarin Denetlenmesi: Poatalar teslim alindiktan hemen sonra ve kullaniimadan dnce dikkatkice kontrol edilmelidir.
Koruyucu sirin zarar gorip gérmedigine bakilmalidir.

2. Depolama: Potalar paletlerin iizerinde serbest bir sekilde ve nem olmayan yerlerde depolanmalidir.

3. Fiinin Denetlenmesi

+ Finnin igine tuglalar diizgiin bicimde yerlestirilmelidir.

+ Finnin ici ve atesleyicinin ¢ikigi tamamen temizlenmelidir.

+ Araliklarla tahliye deligji ve kapaklari kontrol edilmelidir.

+ Termometrenin ayari belli araliklarla diizenlenmelidir.

+ Alev sekli ve uzunlugu potay yerlestirmeden dnce atesleme yapilarak kontrol edilmelidir.
+ Atesleyicinin ajz1 basingl hava ile temizlenmelidir.

+ Rezistans telleri kontrol edilmelidir.

« Finnin élgdleri potayi yerlestirirken gerekli olan bosluklar igin kontrol edilmelidir.

b, Potanin Yerlestirilmesi: Potanin kurulmasinda dikkat edilmesi gereken konularin hiitiin agilardan ele alinmasi cok dnemlidir.
Gunki her potanin ve finmin olgileri ve sekilleri farklidir. En énemlisi nasil kullamilacaginin anlagiimasidr.
Bunlardan bazilari sunlardr:

+ Dipcik: Potanin alt kisminda istenilen isiya ulasilmasi igin dipcik ile potanin ayni malzemeden olmasi dnerilir. Dipcik capinin
potanin dlgilerine birebir uymasi gerekir. Potayi saglamca tam ortaya yerlegtirin. Dipcik ve pota arasinda herhangi bir kati malzeme
kalmadigindan emin olun. Kagjit kilii ya da kok tozu gibi yapigmaz malzemeler yiizeye uygulanmalidir. Bu islem potayi kavramada ve
¢ikarmada kolaylik sadlayacaktir.

+ Potanin Yerlestirilmesi: Yiizeye carpmadan dikkatlice ortalayarak yerlestiriniz.

+ Tugjlalarin Yerlesmesi ve Genigleme Aralidi: Tuglalar yaklasik 3 mm genisleme araligi birakilarak yerlestirilmelidir. Eger aralik az
birakilip veya hig birakilmazsa potada catlamalar meydana gelebilir.
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